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Firma nasza zajmuje si¢ produkcja kompresorow rotacyjnych i
pomp prézniowych od ponad 40 lat. W oparciu o wlasne
konstrukcje, oraz zakupione licencje a takze wspoélprace z
czolowymi firmami tej branzy w Europie, produkujemy kompresory
na potrzeby takich galezi gospodarki jak rolnictwo, budownictwo,
transport, przemysl drzewny i gospodarka komunalna. ¥Lacznie
Mnb d produkujemy 9 typéw kompresoréw i pomp préozniowych, ktére w
zaleznos$ci od przeznaczenia, podzieli¢ mozna na 2 zasadnicze grupy.
b é Do pierwszej grupy, naleza kompresory przeznaczone przede

wszystkim do prac asenizacyjnych w rolnictwie, ktore przystosowano
do napedu walem Cardana, pobierajac moc z WOM ciggnika rolniczego

SL l l PS I‘ lub napedzane silnikiem hydraulicznym wykorzystujac hydraulike
silowg ciggnika rolniczego lub siodlowego.

Kompresory te przystosowane sa do pracy cyklicznej, podci$nieniowej i

Rok zatozenia 1945

nadci$nieniowej.

Druga grupe kompresorow tworzg
kompresory przystosowane do pracy
cyklicznej lub ciaglej ale pod warunkiem

nie przekraczania temperatury krytycznej
dla srodka smarnego.

Z uwagi na znaczng wydajnoSci stosowane sg

do transportu pneumatycznego materialow

sypkich, pylistych i granulowanych takich

jak cement, wapno, gips itp. materialy budowlane.
Kompresory te wykorzystuja jako zrodlo napedu, silniki
elektryczne a takze silniki spalinowe. Montowane na
srodkach transportu

wykorzystuja do napedu moc przekazywang walem
Cardana od przystawek PTO.

Wszystkie typy produkowanych kompresoréow dostosowujemy do potrzeb PT Uzytkownikow.


http://www.znmr.pl/
mailto:biuro@znmr.pl

Wszystkie nasze wyroby posiadaja znak bezpieczenstwa CE

Firma nasza prowadzi pelny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Oferujemy nasze wyroby i zapraszamy do wspoélpracy wszedzie tam, gdzie niezbedne jest sprezone powietrze o

nadci$nieniu Pmax. = 2.0 bar i podci$nienie 95% (P = 50 mbar) i wydajnosci od 150 do 1000 m3/h
Informacje techniczne i doradztwo w zastosowaniach uzyskacie Panstwo dzwoniac

na nr. telefonu +48 59 842 72 41 oraz pod adresem e-mail:

biuro@znmr.pl
prosze odwiedzi¢ naszg strone http:

www.znmr.pl

Zapraszamy do wspolpracy firmy krajowe i zagraniczne

Kompresor T-509 stuzy do wytwarzania podci$nienia i

SciekOw.

vacum 80%

Praca podciSnieniowa:
Osiagane podcis$nienie: - -0,8 bar (200 mbar abs)

nadci$nienia w zbiornikach przyczep i naczep
asenizacyjnych. Szczegolnie przydatny jest przy pracach

, asenizacyjnych w gospodarce komunalnej. Stosowany jest
77700 réwniez do napowietrzania osadnikéw w oczyszczalniach

Poboér mocy max: - 5,5 kW

Praca nadci$nieniowa

Osiagane nadcis$nienie: - 1 bar

Kompresor T-509 V=150m*/h | Pobér mocy max: -7,0 kW

Kompresor T-509/1 stluzy wytwarzania podci$nienia i
nadci$nienia w zbiornikach przyczep i naczep asenizacyjnych
wyposazonych w uktad hydrauliki sitowe;.

Do napgdu kompresora zastosowano silnik hydrauliczny o
chlonnosci 40 1/min 1 ci$nieniu 140 bar.

Praca podciSnieniowa:

Osiagane podcisnienie  -0,8 bar (200 mbar abs) vacum 80%

Pobor mocy — 5,5 kW przy obrotach silnikal240 obr/min
Praca nadciSnieniowa:

Osiagane nadci$nienie — 1 bar

Pobor mocy 7,0 kW przy obrotach silnika 1240 obr/min

Obroty watu kompresora 1240 obr/min

Kompresor T-509/1 V=150m?*h



http://www.znmr.pl/
mailto:biuro@znmr.pl

Kompresor T-543/P przystosowany do napgdu za pomoca
przektadni pasowej na pasy klinowe. Zrédto napedu powinno
zapewnia¢ moc 9,5 kW

Zalecane obroty znamionowe 1400 obr/min. Kompresor znajduje
zastosowanie do wytworzenia podci$nienia i nadci$nienia przede

wszystkim w stacjonarnych zbiornikach i komorach do impregnacji w

przemysle drzewnym i zabawkarskim oraz w podci$nieniowych
podwieszanych urzadzeniach transportowych.

Praca podciSnieniowa:

Osiagane podcis$nienie- -0,9 bar (100 mbar abs) Vacum 90%
Pobor mocy 5,0 kW przy obrotach watu kompresora 1450 obr/min
Praca nadciSnieniowa:

Osiagane nadcis$nienie — 1,5 bar

Pobor mocy 9,0 kW przy obrotach watu kompresora 1450 obr/min

hydraulicznym.

Praca podciSnieniowa:

Praca nadciSnieniowa:

Kompresor T-543/P V=160m?*h

Kompresor T-543/H przystosowany do napgdu silnikiem

Do napgdu kompresora zastosowano silnik hydrauliczny o
chtonnosci 40 I/min i ci$nieniu 140 bar.

Osiagane podci$nienie  -0,9 bar (100 mbar abs) Vacum 90%
Pobor mocy — 5,0 kW przy obrotach silnia 1450 obr/min

Osiagane nadcis$nienie — 1,5 bar
Pobor mocy 9 kW przy obrotach silnika 1450 obr/min

Kompresor T-543/H V=160m*/h

Kompresor T- 543 ktéry rowniez przystosowany jest do napedu
watem Cardana z WOM ciagnika rolniczego wyposazono takze w
zawor czterodrogowy co daje mozliwo$¢ nadci$nieniowego
oprozniania cysterny. Wykorzystywany jest do prac asenizacyjnych
w rolnictwie oraz sadownictwie i plantacjach, do nawadniania i
opryskéw krzewow uprawowych.

Praca podciSnieniowa:

Osiagane podcis$nienie — -0,9 bar (100 mbar abs)  vacum 90 %
Pobor mocy - 5,0 kW przy obrotach watu Cardana 540 obr/min
Praca nadciS$nieniowa;

Osiagane nadcis$nienie — 1,5 bar

Pobo6r mocy max. 9,0 kW przy obrotach watu Cardana 540 obr/min

Kompresor T-543 V=160m3/h




Kompresor T-529/1 stuzy do wytwarzania podcisnienia lub
nadci$nienia w zbiornikach-cysternach, naczepach
asenizacyjnych. Szczegolnie stosowany do prac asenizacyjnych i
do nawozenia gleby nawozami ptynnymi w rolnictwie i
sadownictwie. Przystosowany jest do napgdu walem Cardana z

WOM ciagnika rolniczego.
Praca podciSnieniowa:

Osiagane podcis$nienie: -0,8 bar (200 mbar abs) vacum 80 %

Pobor mocy — 9,5 kW

Praca nadciSnieniowa:
Osiagane nadcisnienie 1,0 bar
Pobo6r mocy max. 15,5 kW

Obroty:- walu kompresora 1000 obr/min; watu Cardana 540

obr/min

Kompresor T-529/H V=220m%/h

Kompresor T-529 napedzany przekladnia pasowa od silnika
elektrycznego znajduje zastosowanie w miejskiej gospodarce
komunalnej do napowietrzania zbiornikdw osadczych w oczyszczalni
sciekow a takze w przemysle drzewnym do obstugi komor do

impregnacji drewna.

Kompresor moze by¢ doposazony w zawodr czterodrogowy

Praca podci$nieniowa:

Osiagane podcis$nienie — -0,8 bar (200 mbar abs) vacum 80 %

Kompresor T-529/1 V=220m?h

Kompresor rotacyjny T-529/H napgdzany silnikiem hydraulicznym
najchgtniej stosowany jest do prac asenizacyjnych w rolnictwie a takze
w gospodarce komunalnej wspotpracujac ze zbiornikami o pojemnosci
do 10 tys. litréw i doposazonych w instalacje hydrauliki sitowe;j
wydajnosci 90 dem*/min i ci$nieniu roboczym 175 bar.

Do napgdu kompresora zastosowano silnik hydrauliczny o mocy17 kW
przy obrotach max1250 obr/min

Praca podciSnieniowa:

Osiagane podci$nienie — -0,8 bar (200 mbar abs) Vacum 80%
Pobor mocy — 8 kW przy obrotach silnika hydraulicznego 1000 obr/min
Praca nadciSnieniowa:

Osiagane nadci$nienie - 1 bar

Pobor mocy — 12 kW przy obrotach silnika 1000 obr/min

Pobor mocy 8 kW przy obrotach watu kompresora 1000 obr/min

Praca nadciSnieniowa
Osiagane nadci$nienie — 1,0 bar

Pobor mocy max. — 12 kW przy obrotach watu kompresora 1000 obr/min

Kompresor T-529 V=220m‘/h




Kompresor T-541/H wraz z silnikiem hydraulicznym 1
zamontowanym zaworem czterodrogowym, spetnia
oczekiwania uzytkownikow dysponujacych zrodtem zasilania
hydraulicznego. Kompresor wytwarza podci$nienie lub
nadci$nienie w wspotpracujacych z nim zbiornikach
stacjonarnych i trakcyjnych. Zawor czterodrogowy realizuje
funkcje przetaczania kompresora do pracy nadcisnieniowej lub
podcis$nieniowe;.

Do napedu zalecany jest silnik hydrauliczny o mocy
znamionowej 22 kW przy 1500 obr/min

Zalecane obroty przy wydajnosci znamionowej nie powinny
by¢ wigksze od 1460 obr/min

Chtonnos¢ silnika wynosi odpowiednio 90 dem®/min przy
cisnieniu 200 bar w instalacji zasilajacej.

Wszystkie parametry techniczne kompresora sa takie same jak Kompresor T-541/H V=280m%h
dla wszystkich kompresorow typu T-541

Kompresor rotacyjny topatkowy T-541 przeznaczony do wytwarzania
podcis$nienia 1 nadci$nienia w zbiornikach stacjonarnych i trakcyjnych.
Wydajnos¢ kompresora przy stalym ci$nieniu pracy 1,65 bar wynosi
280m*/h

Mozliwo$¢ zamontowania zaworu czterodrogowego pozwala na
wykorzystanie zaréwno do pracy podcisnieniowe;j jak i
nadci$nieniowej . Posadowienie kompresora lewe lub prawe w
znacznym stopniu ulatwia doprowadzenie instalacji dosylowej w
trakcie montazu w trudno dostgpnych miejscach np. na ciagnikach
siodtowych.

Praca podciSnieniowa :

Osiagane podci$nienie - -0,95 bar (50 mbar abs) vacum 95 %
Pobor mocy- 12,8 kW przy obrotach watu kompresora 1460 obr/min
Praca nadciSnieniowe:

Osiagane nadcis$nienie - 2,0 bar

Kompresor T-541 V=280m*h|  pyps, mocy — 19,5 kW przy obrotach watu kompresora 1460 obr/min

Kompresor T-535 jest przeznaczony do wspotpracy ze zbiornikami
stacjonarnymi a zwlaszcza z trakcyjnymi ktore stuza do transportu
mas sypkich i pylistych oraz ziarnistych i granulowanych.
Konstrukcje kompresora przystosowano do pracy ciagtej pod
warunkiem nie przekroczenia temperatury krytycznej dla srodka
smarnego ktorego dawke ograniczono do niezbgdnego minimum
celem ograniczenia zanieczyszczen olejem otaczajacego srodowiska
Jako zrédta napedu kompresora moga by¢ stosowane silniki
hydrauliczne, elektryczne i spalinowe. Przekazanie napedu za
pomoca przektadni pasowej, sprzegla lub watem Cardana

Praca podciSnieniowa:

Osiagane podcis$nienie — -0,95 MPa (50 mbar abs) vacum 95 %
Pobor moc12,5kW przy obrotach watu kompresora 1460 obr/min
Praca nadciSnieniowa:

Osiagane nadci$nienie — 2,0 bar Kompresor T-535 V=380m*/h
Pobor mocy max. — 27 kW przy obrotach watu kompresora 1450
obr/min




Kompresor T-535/H stuzy do wytwarzania podcisnienia i nadci$nienia
w zbiornikach cysternach stacjonarnych i trakcyjnych stuzacych do
transportu materiatow sypkich, pylistych, ziarna zbdz i1 granulatow

pasz tresciwych i tworzyw sztucznych.

Moze by¢ uzytkowany wszedzie tam gdzie potrzebne jest sprezone
powietrze w znacznych ilosciach i pod ci§nieniem do 2 bar lub
podcisnienie do 0,95 bar. Do napgdu kompresora mozliwym jest do
wykorzystania instalacja hydrauliki sitowej o wydajnosci 125
dem?/min przy ci$nieniu 160 bar. Zamontowano silnik hydrauliczny o
mocy 29kW przy 1500 obr/min obrotach watu silnika.

Praca podcis$nienia:

Osiagane podcisnienie  -0,95 MPa (50 mbar abs) Vacum 95%
Pobdr mocy — 12,5 kW przy obrotach silnika 1460 obr/min

Praca nadciSnieniowa:
Osiagane nadci$nienie — 2 bar

Kompresor T-535/H V=380m?*h

Pobér mocy 27,0 kW przy obrotach silnika 1460 obr/min

Kompresor T-539 stuzy do wytworzenia podci$nienia lub
nadci$nienia w zbiornikach wspotpracujacych. Duza wydajnosé
kompresora 480 m*/h  wykorzystywana jest przede wszystkim do
transportu pneumatycznego granulatoéw pasz tre§ciwych oraz
granulatow tworzyw sztucznych. Przemyst materiatéw budowlanych
realizuje za pomoca naszych kompresorow transport pneumatyczny
surowcow do produkeji. Kompresory moga by¢ stosowane wszgdzie

ciSnieniem 2 bar
Praca nadci$nieniowa:

tam gdzie wymagana jest duza ilo$¢ spr¢zonego powietrza pod

Osiagane nadcisnienie — 2 bar

Kompresor T-539 V=480m*/h Praca podci$nieniowa:

Pobor mocy  -32,0 kW przy obr. watu kompresora 1460 obr/min

Osiagane podcis$nienie - -0,95 bar (50 mbar abs) vacum 95 %

Pobor mocy — 15 kW przy obrotach watu 1460 obr/min

Kompresor T-538 stuzy do wytworzenia podcis$nienia lub
nadci$nienia w zbiornikach wspotpracujacych. Duza wydajnos¢
kompresora 480 m*/h  wykorzystywana jest przede wszystkim do
transportu pneumatycznego granulatow pasz tre§ciwych oraz
granulatow tworzyw sztucznych. Przemyst materialdéw budowlanych
realizuje za pomoca naszych kompresoréw transport pneumatyczny
surowcoéw do produkeji. Kompresory moga by¢ stosowane wszedzie
tam gdzie wymagana jest duza ilo$¢ spr¢zonego powietrza pod
ci$nieniem 2 bar

Praca nadciSnieniowa:

Osiagane nadci$nienie — 2 bar

Pobér mocy - 30 kW  przy obr. watu kompres. 1460 obr/min

Praca podciSnieniowa:
Osiagane podci$nienie - -0,95 bar (50 mbar abs) vacum 95 %
Pobor mocy — 15 kW przy obrotach watu 1460 obr/min

Kompresor T-538 V=480m’/h




Kompresory T-529/3 stuza do wytworzenia podcisnienia lub nadci$nienia w
wspodtpracujacych z nimi zbiornikach. Duza wydajno$¢ kompresorow max.1000 m*/h
wykorzystywana jest przede wszystkim do wytwarzania prozni w cysternach wozow
asenizacyjnych. Kompresory moga by¢ stosowane wszgdzie tam gdzie wymagana jest duza
lo$¢ sprezonego powietrza pod ci$nieniem max. 1 bar. Dopuszczalna temperatura pracy
kompresora to max. 165 °C (wytrzymato$¢ termiczna $rodka smarnego)

Praca nadci$nieniowa:

Osiagane nadcis$nienie P . - 1 bar

Wydajnosé Q max - 1000 m*/h (przy n = 1500 obr/min P = 1 bar wlot/wylot)
Pobor mocy N max. - 41 kKW (przy n = 1500 obr/min )

Praca podciSnieniowa:

Osiagane podcisnienie P - -0,95 bar (50 mbar abs) vacum 95 %

Wydajnos¢ Qumax - 1000 m*/h (przy P = 1 bar wlot /wylot)

Pobér mocy Niax - 26 kW (przy n = 1500 obr/min)

Zalecane obroty nominalne dla wydluzonej pracy kompresora to: n = 1250 obr/min

Kompresor T-529/3/H
V=1000m?*/h

Kompresor T-529/3/P
V=1000m’*/h




KOMPRESOR ROTACYJNY KRW-1

Kompresor KRW-1 jest kompresorem topatkowym chiodzonym woda. Moze byé
stosowany do pracy ciagtej przy prézni 80%. Stosowany jest do wytwarzania
podcisnienia i nadcisnienia w zbiornikach, w szczegélnosci w wozach
asenizacyjnych.

Naped: przektadnia pasowa, silnik hydrauliczny, sprzegto.

Dane techniczne

Wydajno$¢ kompresora - 1000 m®/godz.
Obroty znamionowe - 1300 obr./min
Podcisnienie maksymalne - 50mbar abs, 95%
Nadcisnienie -1 bar
Zapotrzebowanie mocy
podcisnienie - 26 kW
nadcidnienie 1 bar -42 kW

Ciezar - 270 kg



Firma nasza jest jednoczesnie producentem osprzetu towarzyszacego, usprawniajacego
sprezone powietrze.

Na bazie naszych kompresorow wykonujemy agregaty sprezarkowe do réznych zastosowan
wg potrzeb uzytkownikéw. Prowadzimy doradztwo techniczne w kazdej dziedzinie zwigzanej
z wykorzystaniem naszych kompresorow.

Majac na uwadze, rosnace wymagania
uzytkownikow naszych wyrobow, firma nasza
prowadzi prace nad ich udoskonalaniem.
Prowadzone prace modernizacyjne, zmierzaja do
poprawy jakosci wyrobu i bezpieczenstwa jego
uzytkowania.

Przykladamy wiele uwagi na oszczednos¢ zuzytej
energii przypadajacej na m* wyprodukowanego
powietrza, w funkcji ciSnienia.

Nie obojetny jest nam rowniez wplyw pracy
kompresorow na otaczajgce nas sSrodowisko.

Zwracamy si¢ zatem z prosbg, do wszystkich
obecnych i przyszlych uzytkownikéw naszych
wyrobow o nadsylanie — przekazywanie wszelkich
uwag zwigzanych z uzytkowanie kompresorow
jak rowniez i potrzebami w zakresie zastosowan
sprezonego powietrza

Kompresory typu T-541 i T-535 z osprz¢tem niezb¢ednym do prawidlowej eksploatacji

Na bazie produkowanych w naszej firmie kompresoréw rotacyjnych stosownie do potrzeb
naszych PT Klientéw wykonujemy agregaty sprezarkowe o réznorodnym zastosowaniu w
réznych gateziach gospodarki. Do napedu kompresoréw stosowane sg najczesciej silniki
elektryczne ktérych moc dobierana jest w zaleznosci od wielkosci stosowanego
kompresora i zastosowanych parametréw eksploatacyjnych.

Agregaty do zastosowan trakcyjnych napedzane sg zaréwno silnikami elektrycznymi jak
réowniez silnikami spalinowymi. Jezeli uktad trakcyjny jest doposazony w instalacje
hydrauliki sitowej celowym niekiedy jest wykorzystanie do napedu agregatu silnikéw
hydraulicznych.

W oparciu o nasze doswiadczenie i posiadany park maszynowy, prowadzimy naprawy
kompresoréw i pomp prézniowych topatkowych innych producentéw uzytkowanych w
réznych dziedzinach gospodarki takich jak, rolnictwo, hodowla, przemyst drzewny,
wydobywczy- odkrywkowy, gospodarka komunalna itp.



Do podcisnieniowej impregnacji drewna w komorach prézniowych znalazty zastosowanie
przewozne agregaty podcisnieniowe ktérych parametry uzytkowe dostosowujemy do
potrzeb wymaganych stosowng technologia produkciji.
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Agregat AS-002/1
T541/18,5 kW V=280m’/h

Agregat AS-002/1 z kompresorem T-541 , silnik elektryczny 18,5kW /1460
obr/min
Agregat zabudowano na sztywnej ramie nosnej dajacej mozliwos¢
posadowienia agregatu na ramie ciagnika siodtowego, zabudowg przy
cementonaczepie, jako ze stosowany jest najczeséciej do pneumatycznego
roztadunku cystern z mas sypkich takich jak popioty wielkopiecowe, cement,
wapno, gips.
Uktad zasilania i uktad sterowania posiadaja szereg zabezpieczen przed
porazeniem oraz przecigzeniem pradowym. Uktady te to:

- ukfad przeciwporazeniowy

- ukfad kontroli zaniku fazy w sieci zasilajacej

- ukfad kontroli kolejnosci faz, ktory zapewnia wlasciwy kierunek

obrotow silnika

- uklad przecigzeniowy
Praca podci$nieniowa:
Osiagane podcisnienie — 0,95 bar  vacum 95%
Pobér mocy — 10,5 kW przy obrotach walu kompresora 1460 obr/min
Praca nadci$nieniowa:
Osiagane nadci$nienie — 2 bar
Pobor mocy — 19,0 kW przy obrotach watu kompresora 1460 obr/min
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